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© Procede de tranchage d'un panneau en fibres minerales et dispositif pour sa mise en oeuvre. 

© Le procede de tranchage dans le sens de son ^ 
epaisseur d'un panneau en fibres minerales consiste 
a amener ce panneau 7 en position verticale et a le 
trancher dans cette position par deplacement relatif 
vis a vis d'un outil de tranchage egalement d'orien- 
tation verticale. 

Ce dispositif de mise en oeuvre du proced6 
comprend en combinaison un plateau-table 1 hori- 
zontal et une scie et comporte une lame de scie 6 
dispose en position verticale, une plaque de guidage 
8 reglable parallele au plan de coupe de la lame de 
la scie 6 et un rouleau reglable 9 d'axe vertical. 
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PROCEDE DE TRANCHAGE D'UN PANNEAU EN FIBRES MINERALES ET DISPOSITIF POUR SA MISE EN 

OEUVRE 



La prfeente invention concerns un procede de 
tranchage d'un panneau en fibres minerales, et un 
dispositif pour sa mise en oeuvre. 

Le but d'un tel tranchage est notamment de 
fournir des panneaux, d'une epaisseur determinee, 
destines aux plafonds des appartements, bureaux 
ou autres similaires, de maniere a etre utilises pour 
la realisation d'un chauffage radian. 

Or, il est necessaire, pour une telle utilisation 
de ce type de panneaux, d'obtenir une planeite 
parfaite de la surface de coupe, de fagon a pouvoir 
y introduire plaquS contre ceux-ci, soit un Element 
chauffant 6lectrique, soit un film polyane pare-va- 
peur. 

II est habitue I, pour effectuer le tranchage de 
tels panneaux, d'employer des scies de type connu 
disposees horizontalement. 

Ces scies placees dans cette position pr^sen- 
tent ('inconvenient de se dSformer sous i'effet de la 
gravite, ce qui se traduit par une irregularite de 
coupe, et notamment par la formation d'ondulations 
ou de vagues. 

De plus, ces scies sont souvent encombrantes, 
et ne sont pas toujours reliables facilement en 
fonction des differentes epaisseurs de coupe, ce 
qui entratne des difficultes importantes, particulie- 
rement dans le cas de realisation de tels panneaux. 

Pour remeclier a ces inconv^nients, it est 
connu d'utiliser des systemes de reglages com- 
plexes, adaptes a ces differents types de scies. 
Toutefois, de tels systemes ne permettent pas 
d'eviter les irreguiarites de coupe. 

La presente invention vise a remedier a ces 
inconvenients en fournissant un procede de tran- 
chage d'un panneau en libres minerales et un 
dispositif pour sa mise en oeuvre, qui permettent 
d'obtenir une decoupe parfaitement plane, tout en 
etant simple de reglage, facile a utiliser, et d'un 
encombrement reduit. 

A cette fin, le procede de tranchage, dans le 
sens de son epaisseur, d'un panneau en libre mi- 
nerale, consiste a amener ce panneau en position 
verticale et a le trancher dans cette position, par 
depiacement relatif vis a vis d'un outil de trancha- 
ge egalement d'orientation verticale. 

Ce Proc6de* permet d'eviter la deformation des 
lames de scies, sous I'effet de la gravite, et favori- 
se de cette fagon, un regularite~ de la coupe. 

Avantageusement, le panneau place en posi- 
tion verticale est deplagable vis a vis d'un outil de 
tranchage fixe d'orientation verticale. 

Seion une variante d'execution, c'est I'outil de 
tranchage d'orientation verticale, qui se d^place vis 
a vis d'un panneau fixe, place en position verticale. 



Selon une forme pr§f§r6e de realisation, le 
dispositif pour la mise en oeuvre du procede du 
type comprenant en combinaison, un plateau table 
horizontal de forme rectangulaire et une scie, est 

5 caracterise en ce que la lame de la scie est dispo- 
sed en position verticale perpendiculairement au 
plateau table, ce qui favorise une decoupe precise. 

Selon une caracteristique interessante de In- 
vention, ce dispositif comporte une plaque de gui- 

10 dage verticale, orientee parallelement au plan de 
coupe de la lame de la scie, et fixee perpendiculai- 
rement par I'un de ses bords longitudinaux sur le 
plateau table. 

Avantageusement, la plaque de guidage est 

75 montee de fagon reliable dans une direction per- 
pendiculaire au plan de coupe, afin d'obtenir diffe- 
rentes epaisseurs de coupe, et un parfait maintien 
du panneau a trancher. 

Selon une autre caracteristique de ('invention, 

20 le dispositif comporte un rouleau d'axe vertical, 
oriente parallelement un plan de coupe, et fixe 
perpendiculairement au plateau-table par des 
moyens mecaniques reglables. 

Ce reglage en fonction des differentes £pais- 

25 seurs des panneaux a trancher permet d'obtenir 
une parfaite regularite de coupe et de maintenir. 
lesdits panneaux regulierement plaques contre la 
plaque de guidage. 

Avantageusement la rotation de ce rouleau en 

30 fonction de la poussee exercee par I'operateur sur 
le panneau, assure une parfaite planeite de la sur- 
face tranchee. 

De plus, la vitesse de rotation de la lame et la 
vitesse d'avancement du panneau sont fonction de 

35 la densite de la structure du panneau. 

Le debit de travail de la machine est de cette 
fagon directement lie a la densite de la structure 
du panneau a trancher, ce qui assure une plus 
grande regularite de la coupe. 

40 Avantageusement, la largeur de la lame de la 
scie utiiisee est de 8 mm. Le choix de la dimension 
de lame est fonction de la nature et de la densite 
de la structure du panneau a trancher, de maniere 
a obtenir un rendement maximal du dispositif. 

45 De toute fagon, ('invention sera bien comprise 
a i'aide de la description qui suit, en reference au 
dessin schematique annexe dont la figure unique 
represente en perspective une forme d'execution 
de ce dispositif de tranchage. 

so Ce dispositif comprend un plateau-table 1, de 
forme rectangulaire, dispose horizontalement. Ce 
plateau-table 1 est supporte par des pieds couliss- 
sants 2, a une hauteur variable du sol, assurant 
ainsi sa parfaite adaptation aux conditions d'utilisa- 
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tion. 

La longueur du plateau-table 1 est substantiel- 
lement plus grande que sa largueur, et peut etre 
r£glee, en fonction de la dimension du panneau a 
trancher, grace k un coulissement, Tune par rap- 5 
port h Tautre, des deux parties 1a et 1b constituti- 
ves du plateau-table 1, limitant de cette manifere 
rencombrement du dispositif. 

Une colonne support 3 verticale, constitute par 
une poutreiie metallique carrde, est placee perpen- w 
diculairement au milieu du plateau-table 1. 

Cette colonne 3 est agencee de maniere 
connue. Elle comporte, dans sa partie basse, un 
moteur 5 pour assurer I'entraTnement de la scie, et, 
dans sa partie haute, un boltier 4 de forme paralle- 15 
pipedique qui renferme un dispositif electronique 
de commande. Un interrupteur 4a permet sa mise 
en fonctionnement. 

Un dispositif mecanique connu et reglable per- 
met la fixation d'une lame d'une scie a ruban 6. 20 

Cette lame de scie k ruban 6 est disposee 
verticalement, ce qui, apres introduction du pan- 
neau 7 dans sa position verticale et son deplace- 
ment par rapport a celle-ci, permet de realiser un 
tranchage dans le sens de son epaisseur suivant 25 
une surface qui est parfaitement plane. 

Une plaque de guidage 8 verticale est orientee 
parailelement au plan de coupe de la lame de la 
scie 6. Cette plaque est montee par I'un de ses 
bords longitudinaux, de fagon regiale, a I'aide de 30 
moyens mecaniques. perpendiculairement au 
plateau-table 1. Ceia permet d'avoir differentes 
epaisseurs de coupe et de fournir un parfait appui 
au panneau a trancher. 

Un rouleau reglable 9 d'axe vertical est place 35 
parailelement au plan de coupe de la lame 6 de la 
scie. II est fixe, perpendiculairement au plateau- 
table 1, dans sa partie basse par I'intermSdiaire de 
moyens mecaniques, d^plagables sur le plateau- 
table 1 tranversalement a la direction de deplace- 40 
ment du panneau, dans une glissi£re 9a munie de 
moyens d'arret 9b, et dans sa partie haute par un 
sysfeme d'accrochage 9c, non represents sur la 
figure, pouvant coulisser sur la plaque de guidage 

8. 45 

Ce rouleau permet de maintenir le panneau 
regulierement plaque contre la plaque de guidage 
8 et sa rotation en fonction de la poussee exercee 
par Poperateur sur le panneau assure un avance- 
ment uniforme du panneau, ce qui favorise la regu- so 
larite de la coupe. 

Comme il va de soi. Tinvention ne se limite pas 
a la seule forme d'exScution de ce dispositif pour 
la mise en oeuvre du procede de tranchage de 
panneau en fibres minerales qui a et6 dScrite ci- 55 
dessus a titre d'exemple, elle embrasse au contrai- 
re, toutes les varfantes de realisation et duplica- 
tion respectant le meme principe. C'est ainsi, qu'il 



est possible de dtplacer Toutii de tranchage, 
d'orientation verticale. vis h vis d'un panneau fixe 
place en position verticale. 

Revendicatlons 

1. Procede de tranchage dans le sens de son 
epaisseur d'un panneau en fibres minSrales carac- 
t6ris6 en ce qu'il consiste & amener ce panneau, 
en position verticale, et & le trancher dans cette 
position, par deplacement relatif vis k vis d'un outil 
de tranchage egalement d'orientation verticale. 

2. Procede selon la revendication 1. caracterist en 
ce qu'il consiste a ddplacer le panneau, amend en 
position verticale, vis h vis d'un outil de tranchage 
fixe d'orientation verticale. 

a Procede selon la revendication 1, caractdrise en 
ce qu'il consiste k dtpiacer I'outil de tranchage, 
d'orientation verticale, vis a vis d'un panneau fixe 
amene en position verticale. 

4. Dispositif pour la mise en oeuvre du procede 
selon la revendication 1. du type comprenant, en 
combinaison, un plateau-table horizontal (1) de for- 
me rectangulaire et une scie, caracterise en ce que 
la lame de la scie (6) est disposee en position 
verticale perpendiculairement au plateau-table (1). 

5. Dispositif selon la revendication 4, caracterise en 
ce qu'il comprend une plaque de guidage (8), 
orientee parailelement au plan de coupe de la lame 
de scie (6). et fixee perpendiculairement par Tun 
de ses bords longitudinaux sur le plateau-table (1). 

6. Dispositif selon Tune des revendications 4 et 5, 
caracterise en ce que la plaque de guidage (8) est 
montee de fagon reglable, dans une direction per- 
pendiculaire au plan de coupe. 

7. Dispositif selon la revendication 4, caracterise en 
ce qu'il comprend un rouleau d'orientation verticale 
(9) oriente parailelement au plan de coupe (de la 
lame de la scie (6), et fixe perpendiculairement au 
plateau-table (1) par des moyens mecaniques re- 
glables. 
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